Kod CPV: 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostale
45443000-4 Roboty elewacyjne
45431000-7 Kladzenie plytek

ST 04 ocieplenie $cian, elewacja

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru ocieplenia $cian na bazie ptyt z wetny skalnej wraz z
oktadzing z ptytek klinkierowych lub oktadziny kamiennej o masie do 50 kg /m2 w ramach
budowy budynku na potrzeby szkétki lesnej, dz.26198/4, obr.00042 Przytubie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Standardowa Specyfikacja Techniczna (SST) moze stanowié podstawe do opracowania
szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentdw przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji robdt, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonania i ocieplenia $cian
z wykonczeniem oktadzing z ptytek klinkierowych lub ptytek kamiennych o masie do 50 kg
m2.0znacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystac niniejsze
opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia
odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robdt, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych SST Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:

e Ocieplenia $cian ptytami izolacji termicznej z oktadzing z ptytek klinkierowych lub kamiennych Prace
prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

® Przygotowanie placu budowy (ustawienie rusztowan badz zawieszenie pomostéw roboczych,
ogrodzenie, zaplecze dla pracownikéw)

e Przygotowanie podfoza (ocena podtoza, konieczne naprawy, oczyszczenie, gruntowanie)
e Przyklejenie ptyt izolacyjnych

e wykonanie warstwy zbrojonej

e wzmochnienie uktadu fgcznikami mechanicznymi

o klejenie oktadzin

e spoinowanie ptytek lub okfadzin zaprawg do spoinowania,



1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane, wykonanie - wszystkie dziatania
przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujace
roboty niezbedne do jego wykonania,

BSO — Bezspoinowy System Ocieplenia - jest wyrobem budowlanym zgodnie z art. 2 Ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych.

Dokumentami dopuszczajgcymi BSO do obrotu sa:

e na rynku europejskim (w tym polskim — krajowym) — Europejska Aprobata Techniczna udzielana w
oparciu o ETAG 004

® na rynku krajowym — Krajowa Ocena Techniczna lub Aprobata Techniczna ITB udzielana w oparciu o
odpowiedni ZUAT.

wyréb budowlany — nalezy rozumiec rzecz ruchomg, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia,
przeznaczong 5 do obrotu, wytworzong w celu zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzang do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowsa i majgcg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994
r. - Prawo budowlane. (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)”. Z podanej
wyzej definicji wynika, ze wyroby budowlane nalezy stosowac zgodnie z wydang aprobatg, — jesli
dotyczy ona catego systemu (ktérego sktadniki wyspecyfikowane sg w aprobacie), to nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych aprobaty i skompletowac wtasciwy zestaw. Przypadki zamiany
poszczegdlnych sktadnikéw systemu sg niedopuszczalne.

podtoze - pod pojeciem “podtoze” rozumiana jest warstwa, na ktérg naktadany jest kolejny materiat
(sktadnik zestawu wyrobdéw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na
minimalng gtebokos¢ majacag wptyw na skutecznos¢ zamocowania. | tak np.:

o dla operacji klejenia izolacji cieplnej — podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed
zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania
stwardniatej masy klejgcej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

e dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomocg tgcznikdéw kotwigcych —
podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem fgcznikéw, od lica izolacji cieplnej do
gtebokosci zakotwienia (osadzenia) tgcznikow, zapewniajgcej ich wymagang nosnos¢,



o dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej — podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji
cieplnej) w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci
ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej
wymaganej wytrzymatosci, itd., szczeliny dylatacyjne - wykonane miedzy dwiema czesciami budynku,
budowli lub miedzy polami podtoza. Pozwalajg na akomodacje odksztatcen lub wzajemnych ruchéw
poszczegdlnych czesci budowli.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania
oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Zaprawa klejgca SKS SKS to uniwersalna zaprawa do przyklejania ptyt izolacyjnych z styropianu w
systemie ocieplen. Dane techniczne: grupa zaprawy: GP CS IV wg EN 998-1 czas zuzycia: ok. 1 -2
godz. po zarobieniu czas dojrzewania: ok. 5 min przyczepnos¢ do betonu: - warunki laboratoryjne -
woda 2 dni + suszenie 2h - woda + suszenie 7 dni > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa zuzycie wody:
ok. 5,75 I na 25 kg zuzycie: klenie : szpachlowanie : ok. 4,0 — 6,0 kg /m2 ok. 1,4 kg/m2 /1 mm grubosci
warstwy uziarnienie: 0 — 0,63 mm grubos¢ warstwy zbrojonej ok 5 mm temperatura stosowania: od
+5°C do +30°C magazynowanie: w suchym miejscu 12 miesiecy od daty produkcji.

2.2. Materiat izolacyjny Rodzaj oraz grubos¢ ptyt okresli¢ winna Dokumentacja Projektowa

2.2.1 Ekspandowana pianka polistyrenowa (EPS) Ptyty styropianowe ( EPS ) winny spetniaé
wymagania okreslone w PN-EN 13163:2016 “Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby
ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — specyfikacja” oraz posiada¢ parametry nie gorsze niz
Produkowane fabrycznie ptyty ze styropianu ( EPS) wg. PN-EN 13163 + A2

2.3 Zaprawa do wykonywania warstwy zbrojgcej

Zaprawa do zatapiania siatki i wykonywania warstwy zbrojonej w systemie ocieplen. Grubos$¢
warstwy zbrojgcej min. 5 mm a max. to 7 mm.

2.3.1 Zbrojenie warstwy szpachlowej

Zbrojenie wzmocniona siatka do tynkéw - musi sktadac sie z powlekanej siatki z wtdkna szklanego.
Uktadana w jednej lub 2 warstwach.

2.3.2 Zaprawa do klejenia ptytek klinkierowych
Zaprawa do zatapiania siatki i wykonywania warstwy zbrojonej w systemie ocieplen.

Grubos¢ warstwy zbrojgcej min. 5 mm a max. to 7 mm. ze Spetnia wymagania C2 TE S1 normy EN
12004, wysoko elastyczna, cienkowarstwowa EC 1 Plus — bardzo niski poziom emisji. Produkowana z
wykorzystaniem technologii trasstec ogranicza ryzyko powstawania wykwitow i przebarwien.
Wydtuzony czas otwarty, zmniejszony sptyw. Bardzo duza sita klejenia. Na podtoza krytyczne.
Wodoodporna i mrozoodporna.

spoinowanie: po 24 h petna wytrzymatos¢: po 7 dniach magazynowanie: w suchym miejscu 12
miesiecy od daty produkcji opakowanie: 25 kg



2.4 Ptytki elewacyjne, mrozoodporne:
Ptytki ceramiczne

e Mrozoodporne, elewacyjne ptytki ceramiczne prasowane lub ciggnione wg normy PN-EN
14411:2016 - klasa: Ala, Alb, Alla-1, Alla-2, Allb-1, Allb-2, Bla, Blb, Blla i Bllb nasigkliwo$é: do 10%
masa powierzchniowa: nie wieksza niz 45 kg/m2 wymiary: nie wieksze niz 600 x 600 mm grubos¢: od
6 do 25 mm - 6,0 + 25,0 Ptytki klinkierowe ciete

o Elewacyjne ptytki klinkierowe, otrzymywane przez ciecie petnych cegiet klinkierowych wg normy
PN-EN 771-1+A1:2015 nasigkliwos¢: do 18% mrozoodpornos¢: F2, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
masa powierzchniowa: nie wieksza niz 45 kg/m2 wymiary: nie wieksze niz 400 x 400 mm grubos$¢: od
6 do 25 mm Ptytki z kamienia naturalnego

e Mrozoodporne, elewacyjne ptytki z kamienia naturalnego wg normy PN-EN 1469:2015
nasigkliwos$¢: do 6% masa powierzchniowa: nie wieksza niz 50 kg/m2 wymiary: nie wieksze niz 300 x
300 mm grubosé¢: od 6 do 25 mm 2.5. FM -T

2.5 Zaprawa do fugowania ptytek

Zaprawa do fugowania powinna odznaczad sie nastepujgcymi wiasciwosciami:
e hydrofobowa

e elastyczna

o CG2 WA

® po stwardnieniu mrozoodporna

e odporna na agresywny wptyw srodowiska

e niski skurcz przy wigzaniu

e dobra przyczepnos¢ do krawedzi ptytek

o szerokos¢ fug od 6 mm do 15 Fugowanie elewacyjnych ptytek klinkierowych powinno odbywa¢ sie
w sposéb uniemozliwiajacy powstanie przebarwien przez wnikania barwnikéw z fugi w ptaszczyzne
ptytek.

2.6. Materiaty uzupetniajace

2.6.1. Profile

Do elementdw uzupetniajgcych BSO zaliczamy:
e profile cokotowe (startowe)

o profile narozne (kgtowniki)

e profile dylatacyjne



e inne

Stosowac odpowiednie ze wzgledu na grubos¢ izolacji profile wykonane z aluminium lub innego
materiatu nie powodujgcego niekorzystnych reakcji z zaprawami oraz niekorodujgcego.

2.6.2. taczniki mechaniczne

e Do mocowania profili startowych oraz innych elementéw stosowac kotki rozporowe z tworzywa z
wkretem ocynkowanym o dtugosci i srednicy dostosowanej do rodzaju podtoza.

e Do mocowania ptyt styropianowych stosowac certyfikowane na zgodnosc¢ z Aprobatami
Technicznymi kotki rozporowe do mechanicznego mocowania ptyt izolacyjnych z rdzeniem stalowym
wbijanym badz wkrecanym i z talerzykiem o dtugosci dostosowanej do grubosci ptyt i rodzaju podtoza
o Plyty izolacyjne z wetny mineralnej musza by¢ mocowane wyfacznie kotkami, ktére posiadaja
ogodlna aprobate techniczna do mocowania systemu ocieple metoda lekka mokra i mie¢ srednice
talerzyka dociskajgcego réwna co najmniej 60 mm, przy czym musza by¢ przestrzegane
postanowienia ogdlnej aprobaty technicznej dla kotkdw. .Alternatywnie wolno stosowa¢ kotki
posiadajgce europejska aprobate techniczna (EAT), posiadajgce Srednice talerzyka co najmniej 60
mm, no$nos$¢ talerzyka kotka co najmniej 1,0 kN, sztywno$c¢ talerzyka co najmniej 0,80 kN/mm.
taczniki mechaniczne montuje sie po wykonaniu warstwy zbrojonej na ptytach izolacji termicznej,
czyli facznik montujemy przez warstwe zbrojong gdy zaprawa wstepnie zwigze ale jest jeszcze Swieza.
llo$¢ tacznikdw nie moze by¢ mniejsza niz 4 szt./ 1m2 , zalecane 6 szt./ m2 11

3.Sprzet

Wykonawca winien posiada¢ kompletny zestaw narzedzi, niezbednych do prawidtowego i
terminowego wykonania prac.

4. Transport

4.1. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci
tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chronié przed przemarznieciem.

5.1. Przygotowanie podtoza
5.1.1. Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemdw ocieplen
Wymogi fizyko-chemiczne

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych
przyczepnos$¢ materiatdw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe
itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawieraé materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng z
dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji
lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne Podtoze powinno spetniaé normatywne lub umowne kryteria tolerancji
odchylen powierzchni i krawedzi, przedstawione w niektérych punktach ST. W przypadku



niespetniania wymogow geometrycznych, podtoze nalezy przygotowad. Sposéb przygotowania
podtoza powinien by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.1.2. Ocena podtoza

Wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i
przyjecia wtasciwych krokédw zapewniajgcych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej
do podtoza.

5.1.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od kurzu oraz resztek styropianu lub innych srodkéw
antyadhezyjnych. 12 Luzne czesci oraz pozostatosci po wczesniejszych warstwach usung¢. Podtoza jak
beton, mur wszelkiego rodzaju, tynki cementowo-wapienne lub cementowe jak réwniez tynki na
bazie zywic sztucznych i powtoki malarskie mozna dopuscic¢ jezeli posiadajg odpornos$¢ na odrywanie
przynajmniej 0,08 N/mm?2.

5.2. Montaz profili

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu zaznaczajac go np.
przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykonczenie ocieplenia. Montazowy
tacznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowa tulejg rozprezng) nalezy umiesci¢ w otworze
wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac i zakotwic¢ w Scianie. Nalezy montowac
po 3 taczniki na metr biezgcy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po
obu stronach profilu. Nieréwnosci Scian nalezy wyréwnadé przy pomocy podktadek dystansowych z
tworzywa.

5.3. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
5.3.1. Przygotowanie zaprawy klejowej SKS

Zaprawe wymieszac recznie lub za pomocg powszechnie dostepnych maszyn mieszajgcych
przeptywowo. W przypadku mieszania recznego, zaprawe dokfadnie wymieszaé przy uzyciu
wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do
uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania.

5.3.2. Klejenie ptyt izolacyjnych: Zaprawe klejowg nanies¢ na ptyty izolacyjnej dookota w postaci
wateczka, w srodku ptyty natozy¢ jg w kilku miejscach. Natozy¢ tyle zaprawy klejowej SKS, zeby po
przytozeniu ptyty ok. 40% powierzchni ptyty zostato pokryte zaprawa klejowg. Uwaga: zaprawa
klejowa nie moze sie dosta¢ w szczeliny pomiedzy ptytami, jezeli tak sie zdarzy to naddatek zaprawy
nalezy natychmiast usung¢. W przypadku rownego podtoza klej mozna naktada¢ réwnomiernie na
ptyty izolacyjne za pomocg pacy zebatej (zeby 10 x 10 x 10 mm). Kazdg ptyte termoizolacyjng z
natozong zaprawa klejgca SKS przyciskamy do sciany i lekko jg przesuwamy w celu skutecznego
rozprowadzenia kleju. Utozenie najnizszego pasa nastepuje na wypoziomowanej listwie cokofowe].
Ptyty nalezy uktadaé od dotu do gdry rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na
narozach “na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania osciezy
otworéw. Ptyty nalezy dociskaé rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajgc
na biezgco przy pomocy poziomnicy rownos¢ powierzchni. Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony



5.3.3. Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w taki sposdb, aby unikaé zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej
poprzez stosowanie urzgdzen z odsysaniem urobku do pojemnikdw szczelnych.

5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

5.4.1. Warstwa zbrojona Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od
montazu ptyt termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie zaprawe
szpachlowg SKS i rozprowadza sie jg rOwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. “zebatg” o wielkosci
zebdéw 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejgcego na powierzchni nieco wiekszej od
przycietego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke
zbrojacg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na gtadko. W razie
koniecznosci mozna stosowac 2 warstwe siatki zbrojgcej postepujac analogicznie. Potgczenia (
zaktady ) siatek w uktadzie dwu warstwowym nie mogg sie pokrywac. Siatka zbrojgca w jednej lub
dwéch warstwach powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejgcego.
Warstwa zaprawy klejgcej z zatopiong siatkg zbrojacg tworzy warstwe zbrojona. Siatke zbrojaca
nalezy uktadac¢ na zaktad o szerokosci ok.10cm ( zaznaczony pas na krancach siatki ), wzglednie
wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordw okiennych i drzwiowych

5.4.2. Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tacznikdw mechanicznych

W trakcie wykonywania warstwy zbrojonej wykonuje sie dodatkowe mocowania za pomoca
tacznikdw mechanicznych w swiezej zaprawie zbrojgcej SKS . Dyble nalezy osadzi¢ opierajac talerzyki
o powierzchnie ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub wkreca¢ trzpienie do oporu.
Prawidtowo osadzone dyble nie wystajg zadnym fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad powierzchnie,
a w przypadku ich zagtebienia w ociepleniu, niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu,
Gtebokos¢ zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej $ciany wykonanej z materiatéw petnych
powinna wynosi¢ min. 6 cm.

5.4.3. Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji Powyzej i ponizej krawedzi
otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi naprezeniami, na warstwe
materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 450 paski tkaniny z wtékna szklanego, o wymiarach
minimum 25 x 35 cm.

5.5. Klejenie ptytek elewacyjnych:

5.5.1. Przygotowanie masy klejowej
Zgodnie z instrukcja producenta.

5.5.2. Klejenie ptytek.

Po petnym stwardnieniu warstwy zbrojgcej (przerwa technologiczna co najmniej 7 dni w zaleznosci
od warunkéw atmosferycznych ) mozna naktadaé oktadziny ceramiczne. Za pomoca gtadkiej pacy
nanie$¢ najpierw tzw. warstwe kontaktowg, nastepnie za pomocg pacy zebatej nanies¢ wtasciwg
warstwe klejgcg. Rozmiar zeba pacy nalezy dostosowad do wielkosci ptytek. Ptytki uktadac przed
rozpoczeciem procesu ,,naskdrkowania” tzn. przed uptywem 30 minut. Ptytki nalezy starannie
docisngé, nastepnie przesungc i ustawi¢ w ostatecznym potozeniu. Ptytki spoinowaé po zwigzaniu



zaprawy klejgcej po minimum 1 dniu. Po utozeniu oktadziny grubosé zaprawy musi wynosic
przynajmniej 3 mm. Po wstepnym stwardnieniu fugi nalezy wydrapac i oczysci¢ na odpowiednig
gtebokoé¢ (przynajmniej grubosé ptytek oktadzinowych). Swiezg warstwe kleju nalezy chronié przed
zbyt szybkim wysychaniem jak réwniez przed niekorzystnym wptywem warunkdéw atmosferycznych
(mrdéz itd.). Prace nalezy wykonywac temperaturze powietrza i podtoza od + 52 C do +252 C.
Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania oktadzin z ptytek: a) w trakcie robét i przez kilka dni
po wykonaniu wytozenia temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C, b) rozpoczynac
uktadanie ptytek od strony zamontowanych wczesniej profili pozostawiajac szczeline o szerokosci ok.
5mm c) fugi powinny pokrywac sie z krawedziami szczelin dylatacyjnych (uktad szczelin dylatacyjnych
podtoza musi zosta¢ odtworzony w ukfadzie fug oktadziny ceramicznej), d) powierzchnia wytozenia
powinna by¢ réwna i pionowa; dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej,
mierzone 2-metrowa fatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci.

5.6. Wypetnianie fug

5.6.1. Podtoze Zaprawa klejaca do ptytek fasadowych FX900 musi by¢ zwigzana i wyschnieta. Prace
zwigzane z klejeniem oktadzin powinny by¢ zakonczone przynajmniej 2 tygodnie wczesniej. Spoiny
nalezy starannie oczysci¢ przynajmniej na grubos¢ oktadziny (max. 15 mm). Wtasciwe oczyszczenie i
odpowiednie nawilzenie spoin jest niezbednym warunkiem do wtasciwego potaczenia sie zaprawy z
krawedziami ptytek oktadzinowych.

5.6.2. Przygotowanie zaprawy do fugowania
Zgodnie z instrukcja producenta
5.6.3. Spoinowanie

Zaprawe starannie wciska¢ w spoiny za pomoca kielni fugéwki. W trakcie obrébki nie dodawac¢ wody,
poniewaz mogg wystgpic réznice w kolorach. Do zaprawy nie nalezy dodawaé zadnych innych
dodatkéw. Wymieszang zaprawe zuzyé w ciggu ok. 1 godziny. Swiezo potozona zaprawe do
fugowania nalezy chroni¢ przed mrozem, przeciggiem, deszczem i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Prace nalezy wykonywaé temperaturze powietrza i podfoza od + 52 C do +252 C.
Zabrudzenia ptytek przetrze¢ po wstepnym zaschnieciu zaprawy fugowej wilgotng szmatka lub ggbka.

6. Kontrola jakosci robdét

6.1. Kontrola jakosci materiatdw Wszystkie stosowane materiaty muszg odpowiadaé wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz dokumentéw odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiadac
deklaracje zgodnosci wydane przez producenta. Sprawdzeniu podlegajg terminy przydatnosci
wydrukowane na opakowaniach, przeterminowane nalezy zdyskwalifikowaé

6.2. Kontrola jakosci robot Kontrola jakosci wykonania robot odbywa sie na biezgco po zakoriczeniu
kazdego etapu robodt ociepleniowych i polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowg i wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz poleceniami
inspektora nadzoru.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni wykonczonych.



Oktadziny - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2m.
nie wieksze niz 2 mm na 2 m i ogdétem nie wiecej niz4 mm na kondygnacji nie wiecej niz 10 mm na
catej wysokosci budynku. Pionowe nie wieksze niz3 mmna2m

6.2.1. Ocena wizualna wyglgdu zewnetrznego okfadziny.

Wykonczona powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac sie jednorodnoscig i niezmiennoscia
barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo, okiem
nieuzbrojonym, przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m.

6.3. Kontrola wykonania ocieplenia
6.3.1. Kontrola podfoza:
e Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

e wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowac o jego stopniu zabrudzenia,
zniszczenia, stabilnosci, réwnosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych
konieczne jest wykonanie testu nosnosci podtoza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;

o odchytki geometryczne podtoza.

6.3.2. Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikéw BSO: kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentow dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu z dokumentem
odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych materiatéw.
Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe].

6.3.3. Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowos¢: e przygotowania podtoza
(oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkdow, wzmocnienie, wyrdwnanie — w zakresie koniecznym), e
przyklejenia ptyt termoizolacyjnych, e osadzenia facznikéw mechanicznych, ¢ wykonania warstwy
zbrojonej, ® wykonania (ewentualnego) gruntowania, ¢ montazu obrébek blacharskich, e
zamocowania profili, ® wykonania oktadziny z ptytek, e spoinowania oktadzin z ptytek, Kontrola
przygotowania podfoza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte, wyrdwnane,
wzmochnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkdw — w zakresie koniecznym. Kontrola przyklejania
ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: rownosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.
Kontrola osadzenia tacznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia
tacznikéw mechanicznych.

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki
zbrojacej w masie klejgcej, wielkosci zaktadow siatki zbrojgcej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci,
przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych
prac. Kontroli podlega réwniez prawidtowos¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji
(narozy zewnetrznych, oSciezy i narozy otworow, dylatacji, podokiennikéw, kapinoséw itp.).
Sprawdzenie réwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej. Kontrola wykonania
utozenia ptytek polega na: sprawdzeniu ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych
wypuktosci i wklestosci, stopnia wypetnienia fug i rdwnosci. Fugi wypetnione w catosci bez



wyszczerbien i ubytkdw. Réwnos¢ przygotowac jak dla tynkéw. Obmiar robot Jednostkg obmiarowg
jest m2 (metr kwadratowy) Sciany docieplonej bez potracenia otwordw.

7.0bmiar robét dokonany zostanie w jednostkach i wg zasad przyjetych w tabeli “Karta Wyceny”
Metody przyjmuje sie wg opiséw “Zasady Przedmiarowania” katalogéw do kosztorysowania (KNR lub
KNNR) Powierzchnie docieplenia oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci Scian w
rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu do gérnej krawedzi gzymsu wiericzgcego.
Powierzchnie scian parteru z tytutu dodatkowego wzmocnienia warstwy ocieplajgcej siatkg z wtékna
szklanego oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu przez
wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu do gérnej krawedzi stropu nad parterem. Z obliczonych
powierzchni potraca sie powierzchnie niedocieplone i zajete przez otwory, wieksze niz1 m2.
Licowanie ptytkami i $cian, cokotéw, osciezy i stupdw, jak réwniez spoinowanie elewacji oblicza sie w
metrach kwadratowych rzeczywistej powierzchni licowania lub spoinowania w rozwinieciu natomiast
profilowane w metrach.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne. Wszystkie roboty podlegajg zasadom wg ogdlnie przyjetych zasad (jezeli nie sg
przywotane inne to zastosowanie majg zdefiniowane w opracowaniu: “Warunki techniczne
wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych” wyd. Arkady, rok wyd. 1990 lub pdzniejsze
wznowienia)

9. Podstawy pfatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptfaci sie za kazdy m2 wykonanego docieplenia i kazdy m2
przyklejonych i zaspoinowanych ptytek, wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i
przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — specyfikacja PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania
ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu PN-EN 13494:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie przyczepnosci miedzy warstwa zaprawy
klejgcej i warstwa zbrojong a materiatem do izolacji cieplnej 18 PN-EN 12808:1-5:2010

Zaprawy do spoinowania ptytek. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-EN 12151:2008
Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki betonowej i zaprawy —

Wymagania bezpieczenstwa. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.

Pobieranie prébek i warunki odbioru PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.



Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni PN-EN 14411:2009
Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
10.2. Przepisy zwigzane, inne dokumenty

e Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 p0z.2016 z 2003 roku z
pdzniejszymi zmianami.

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.)

e ZUAT-15/V.03/2003 “Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 .

e ZUAT-15/V.01/1997 — “ Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

e ZUAT—15/V.07/2003 — “t3czniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty” —
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

e PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

e ETAG 004 Wytyczne dla Europejskich Aprobat Technicznych dla zewnetrznych ztozonych systemoéw
izolacji cieplnej z warstwami tynku z wapna budowlanego -czes¢ 2



